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Справка  
о состоянии технологической подготовки производства    

изделий,  осваиваемых  ОАО "НПО "САТУРН"  на  21 декабря  2010г.

SaM146
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ППГК → КД 
ППП, ПП → ТП + заготовка 

ППП → график ТПП ППП → КД на оснастку 

ППП → УП для ЧПУ 
ППП → разработка 

и внедрение ТП 

ДпоП, ППП → акт 

внедрения оснастки УИПП → оснастка ППП → отчет о ТПП 

Схема ПРИМЕНЕНИЯ ИНФОРМАЦИОННЫХ СИСТЕМ в подразделениях ТПП (ППП) 

(Импортная САD) (ПС T107 на импортной СУБД) (импортные САD, CAM, CAE) 

(1С ERP) 
(импортные ПС визуализации  

процесса обработки деталей) 
(ПС T107 на импортной СУБД) «САПР ТЕХКАРД» 

2 

«САПР ТЕХКАРД» 



Существующая импортная САD для проектирования оснащения 

Разработка КД на оснастку и инструмент ПАО «ОДК-Сатурн» ведет в импортной САD 
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ПАО «ОДК-Сатурн» (УИПП совместно с ПЦТ) запущен процесс перехода с 

импортной САD на отечественный САПР «Компас-3D» для использования в 

качестве редактора технологических эскизов в «САПР ТЕХКАРД» 

Существующая импортная САD для проектирования оснащения 
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 В связи с переходом ПАО «ОДК-Сатурн» с импортной САD на отечественный 

САПР «Компас-3D» для использования в качестве редактора технологических эскизов 

в «САПР ТЕХКАРД», проведено обучение и тестирование ПС 

 

 Оформлен протокол тестирования: 

          1. Интеграционное решение ПС Т497 «САПР ТЕХКАРД» и ПС S055 «Компас–

3D» версии 22. Использование ПС S055 «Компас-3D» версии 22 (модуль «Cadmech 

Компас» v.3.1) в качестве редактора технологических эскизов в модуле 

проектирования «САПР ТЕХКАРД» может быть рекомендовано для внедрения в 

эксплуатацию 

 2. Использование модуля «Cadmech Компас» версии 3.1 с использованием ПС 

S055 «Компас-3D» версии 22 для обеспечения полноценной замены используемой 

импортной САD при разработке КД на заготовки, технологическую оснастку и 

нестандартизованное оборудование невозможно, так как присутствуют замечания с 

приоритетом «фатальный» и «высокий», которые необходимо исправлять 

 

 Составлен перечень замечаний к функционалу тестовой ПС и направлен 

разработчику для устранения 

Итоги тестирования предлагаемой САПР для 2D и 3D моделирования 
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 Оснастка проектируется в модуле Cadmech «САПР ТЕХКАРД» (совместим с 

импортными САD для проектирования), проходит в «САПР ТЕХКАРД» электронное 

согласование и утверждение, где автоматически создается не редактируемый 

электронный документ (электронный подлинник), размещается в архиве «САПР 

ТЕХКАРД» и для изготовления передается в инструментальное производство 

Информационные системы проектирования оснастки в УИПП 
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Развитие информационных систем проектирования оснастки в УИПП 

 В УИПП совместно с ПЦТ на ближайшее время запланирован переход с 

существующей «САПР ТЕХКАРД» на IPS по разработке ТП и проектированию оснастки 

 

Преимущества новой САПР ТПП - IPS: 

 

1. Быстрый доступ к информации: единый поисковый индекс, гибкие схемы поиска, 

широкие возможности настраиваемых фильтров 

2. Проектно-ориентированный подход: шаблоны проектов, настраиваемые права 

доступа к объектам 

3. Интеграция с основными используемыми импортными САD 

4. Гибкие настройки инструментов: экспертная система, редактор бланков, редактор 

извещений 

5. Масштабируемость и отказоустойчивость. Работа в рамках холдингов и корпораций 

 

 

Проведено обучение представителей УИПП и ПЦТ особенностям работы с новой 

версией САПР ТПП - IPS, сформирован и направлен разработчику перечень замечаний 

для устранения 

Разработана дорожная карта поэтапного перехода на новую САПР ТПП - IPS 
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 На период 2025-2026 гг. планируется реализация проекта «Миграция данных ТПП 

и переход на новую САПР ТПП – IPS» для обеспечения полной преемственности и 

использования накопленной базы ТД  

 Цель проекта – переход от существующей ИТ поддержки проведения 

технологической подготовки производства в ПАО «ОДК-Сатурн» в «САПР ТЕХКАРД» 

на новую платформу САПР ТПП – IPS (разработчик ОДО «ИНТЕРМЕХ») 

Развитие информационных систем проектирования оснастки в УИПП 

8 



9 

СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ ! 


