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О КОМПАНИИ
О нас
Компания I5.Solutions является российским 
разработчиком программного обеспечения и 
включена в государственный реестр IT компаний.

Цель
Основной целью компании является разработка 
систем поддержки принятия решений для 
машиностроительных производств.

Миссия
Максимально автоматизировать и упростить работу 
конструкторско-технологического отдела 
машиностроительного завода, повысить скорость и 
качество принятия решений.

На рынке с 2019 года

В ЭКСПЕРТНЫЙ СОВЕТ входят представители компаний



Описание проблемы
Мы задали вопрос производственным компаниям:
«Сколько времени Вам нужно на разработку технологии изготовления для этой детали?»

Консалтинговые компании:
~ 2 часа
Средние производственные компании:
~ 6 часов
Крупные производственные компании и холдинги:
~ 20-26 часов

Результат

Проблема



I5.Technology
Автоматическая разработка технологических процессов (ACAPP)

1. Анализ 3Д модели детали и технических 
характеристик

2. Поиск возможных методов обработки

3. Выбор станков из имеющихся на производстве

4. Подбор технологической оснастки

5. Расчет режимов обработки

6. Анализ и выбор наиболее эффективной технологии 
по четырем критериям:

1. Качество – 100% (обязательное требование)

2. Время 

3. Стоимость

4. Гибкость производства

7. Формирование комплекта документов



Сталь 316L, напечатана 
за один день

Термообработка для упрочнения 
поверхностного слоя

Винт, Сталь 20, изготавливается 
из круглого проката

Фрезерная обработка
алюминия

I5.Market / CRM
Примеры изготавливаемых деталей



I5.Solutions
Интеллектуальная производственная платформа I5.Solutions

I5.Solutions
Архитектура информационных систем на базе решений I5.Solutions

I5.Technology
Система 

автоматической 
разработки 

тех.процессовI5.MDM
Система 

управления 
данными 

предприятия

I5.Market
Маркетплейс 
изготовления 

деталей на заказ

I5.Productions
Оперативное 
планирование 
производством

I5.Core
Интеллектуальное 

ядро

Коммерческое 
предложение

Технологический
процесс, комплект
документации

I5.Kit
Система 

обработки 
заказов

CAD

План загрузки
оборудования

1. 3D модель
2. Чертеж
3. PMI

CAD, PLM, PDM, 
MDM, ERP, MES

1. 3D модель
2. PMI
3. Станки
4. Инструменты
5. Приспособления
6. Средства измерения
7. Заготовки
8. Нормы времени
9. Текущая загрузка оборудования

PLM, PDM

CRM

APS, MES



Классификаторы
Классификация инструментальной оснастки производства



Обучение
Модуль обучения для добавления недостающих данных



СИСТЕМА 

АВТОМАТИЧЕСКИ 

АНАЛИЗИРУЕТ И 

ПРЕДЛАГАЕТ 

ВОЗМОЖНЫЕ 

ЗАГОТОВОК, 

ВАРИАНТЫ 

ОБРАБОТКИ, 

ПОДБИРАЕТ 

СТАНКИ И 

ДРУГУЮ 

ОСНАСТКУ 

КОТОРАЯ ЕСТЬ НА 

ПРОИЗВОДСТВЕ

I5.Technology
Возможные варианты изготовления детали



СИСТЕМА 

ОТСЕКАЕТ 

НЕТЕХНОЛОГИЧЕ

СКИЕ МЕТОДЫ 

ОБРАБОТКИ. 

ПОЛЬЗОВАТЕЛЬ 

МОЖЕТ 

НАСТРОИТЬ 

ФИЛЬТРА ДЛЯ 

ПОИСКА 

ОПТИМАЛЬНОГО, 

ПО ЕГО МНЕНИЮ, 

ТЕХНОЛОГИЧЕСК

ОГО ПРОЦЕССА

I5.Technology
Возможные варианты изготовления детали



СИСТЕМА 

СОЗДАЕТ 

МАРШРУТНО-

ОПЕРАЦИОННЫЕ 

КАРТЫ, 

РАССЧИТЫВАЕТ 

РЕЖИМЫ 

ОБРАБОТКИ И 

ПРЕДОСТАВЛЯЕТ 

ПОЛЬЗОВАТЕЛЮ 

ВОЗМОЖНОСТЬ 

РАБОТЫ С 

ДЕРЕВОМ 

ТЕХ.ПРОЦЕССОВ

I5.Technology
Подбор средств технологического оснащения



ДЛЯ КАЖДОЙ 

ОПЕРАЦИИ, 

УСТАНОВА И

ПЕРЕХОДА 

СИСТЕМА 

ПОДСВЕЧИВАЕТ 

ПОВЕРХНОСТИ И 

ПОКАЗЫВАЕТ 

ВИЗУАЛЬНО 

ОСНАСТКУ, С 

ПОМОЩЬЮ 

КОТОРОЙ МОЖНО 

ОБРАБОТАТЬ 

ЗАГОТОВКУ

I5.Technology
Просмотр эскизов обработки



Внедрение I5.Technology без нарушения текущих процессов производства

~ 65 часов
PLM/PDM

Технолог

КД Детали

~ 4 часа

Технолог

~ 20 секунд

- XML
- JSON

Чертеж детали

3Д модель 
деталь + PMI

STEP, STL

Верификация

~ 15 мин.

I5.Technology
Внедрение в производственный процесс

PDF



I5.Solutions
Интеграция с MDM системами производства

I5.MDM
Система 

управления 
данными 

предприятия

Система 
закупок

Система 
управления 
данными 

производства
PLM/PDM

ERP
система

Нормативно-справочная 
информация (НСИ)
1. Материалы

2. Стандарты

3. Заготовки

4. Станки и рабочие места

5. Приспособления

6. Инструмент

7. Средства измерения

8. Инструкции по охране 

труда

9. Сотрудники

10. Сборочные единицы

11. Детали

12. Заказы

САПР ТП

- Глобальная база нормативно-справочной информации



Информационный задел
Конкурсные мероприятия в области цифровизации производств

Победитель конкурса в 
отрасли «Информационные 
технологии»
ООО «СоюзМаш России»
09 ноября 2022 г.

О нас в СМИ

Подписано соглашение с 
Промышленным кластером 
Татарстана
Казань Форум
18 мая 2023 г.

Призер конкурса 
«Меняющие реальность», 
«Промышленность»
Новатор Москвы
18 июля 2024 г.



ЭКСПЕРТНЫЙ СОВЕТ
Крупные производственные предприятия России

ПАО «КАМАЗ»
Технолог

ПАО «ЗАРЕМ»
Технический директор

Архитектура ИТ систем
Листовая обработка

ПАО «ТРАНСМАШХОЛДИНГ»
Руководитель направления БА

АО «ОДК-ПМ»
Технолог

Участие в часах

ООО «ЕВРАЗ»
Технолог

Термообработка

Обработка зубчатых 
зацеплений

Обработка типовых
деталей

Более 
140 часов

Более 
70 часов

Приоритет

Механообработка,
Покрытия

Более 
30 часов

Более 
20 часов

Более 
15 часов

Представитель организации

* Учитываются отраслевые особенности предприятий



Этапы внедрения
Этапы и участники проекта

Этапы и сроки реализации

1. На деталях и оборудовании I5.Solutions в облаке

Дата окончания: Статус: Завершено

2. На деталях КСК и оборудовании I5.Solutions в облаке

Срок 28.02.2024 Статус: Завершено

3. На деталях КСК и оборудовании «ПФ КМТ» (Пилотный проект)

Срок 01.07.2025 Статус: В работе

4. Масштабирование на все производства ГК КСК/ТМХ

Срок 01.02.2028 Статус: Формирование ТЗ

Исполнители и соисполнители

- Производственные площадки ГК КСК (КСК Металлкомплект и др.)

- Пилотная площадка: "ПФ КМТ" - Ломоносовский опытный завод"

- Интегратор: ООО «КСК-ИТ»

- Вендор: ООО «Проект И5»



Пилотный проект
"ПФ "КМТ" - Ломоносовский опытный завод"

1992 г. — серийное производство межвагонных высоковольтных соединений для 
ОАО «Тверской вагоностроительный завод».
1998 г. — серийная поставка алюмопластмассовых окон нового поколения.
2004 г. — поставка автоматических дверей и подножек поворотных на поезд 
Буревестник-2
2005 г. — поставка автоматических наружных дверей на поезд Невский экспресс-2
2006 г. — поставка автоматических наружных дверей и подножек поворотных на 
поезд Красная стрела.
2010 г. — поставка распашных дверей и окон кабины машиниста на локомотивы 
нового поколения — 2ЭС10 (Синара-Siemens) и ЭП20 (НЭВЗ-Alstom).
2013 г. — поставка окон и элементов пола для электропоезда ЭС2Г «Ласточка».
2017 г. — поставка окон для электропоезда ЭГ2Тв «Иволга» для МЦД.
2018 г. — поставка дверей, окон и подножек для рельсового автобуса РА-3
2019 г. — Поставка дверей и окон вагонов ТВЗ для проекта Египетских железных 
дорог.
2020 г. — Поставка дверных систем и окон вагонов метро Москва-2020.
2022 г-2023 г. — Поставка дверных систем вагонов метро Балтиец.

1991 год основания
с 2019 в составе ГК КСК
Дивизион выпускает дверные системы и окна для пассажирских 
вагонов и вагонов метро



Пилотный проект
"ПФ "КМТ" - Ломоносовский опытный завод"

Пример изготавливаемой продукции



Масштабирование
ГК КСК является крупнейшим разработчиком и 
производителем широкой линейки узлов и комплектующих для предприятий 
транспортного машиностроения

12 500+
сотрудников

20+ 
производственных предприятий

140+ млрд руб.
годовой объем выпускаемой продукции

10
регионов присутствия

5
продуктовых направлений

ГК КСК обладает полным 
спектром бизнес-компетенций:

весь цикл подготовительного 
производства, включая приобретение 

материала, технологическую 
подготовку, обработку, контроль 

качества и доставку готовой продукции

Основной поставщик для 
ОАО «ТМХ»



Контакты
Для связи

Посмотреть как работает платформа 
на примере детали (адаптировано 
под компьютер, планшет и телефон)

Телеграмм канал 
I5.Solutions - ИИ в Машиностроении

Пилотный проект
Дорожная карта пилотного проекта 
на серверах предприятия



I5.MDM
Организация работы с данными предприятия

Основные объекты управления
1. Материалы
2. Стандарты
3. Заготовки
4. Станки и рабочие места
5. Приспособления
6. Инструмент
7. Средства измерения

Преимущество использования
- Собственная система 

классификации, 
необходимая для 
интеллектуального ядра.

- Подробные 
структурированные 
технические данные об 
объектах на производстве.

- Возможность поиска и 
фильтрации данных

- Высокие требования к 
качеству данных


