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РЕШЕНИЕ АСКОН

Хранение и управление 
НСИ для разработки 
технологических 
процессов 

ПОЛИНОМ:MDM

Планирование ТПП, 
управление составом 
изделия, хранение 
технологических данных 

ЛОЦМАН:PLM

Проектирование 
технологических 
процессов 

САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ КОМПАС-3D

Разработка СТО 

КОНТУР ТПП



Планирование Расцеховка Материальное 
нормирование

Заявки на 
СТО и УП

Разработка 
технологических 
процессов

Согласование и 
работа с 
изменениями

ЭТАПЫ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ПОДГОТОВКИ



ПОЛИНОМ:MDM 1 2 3



Стандартные изделия
(1400 000+ позиций)
• Крепеж
• Детали, подшипники
• Профили

СПРАВОЧНИКИ ПОЛИНОМ:MDM 
БАЗОВАЯ ПОСТАВКА

Материалы и сортаменты
(17 800+ позиций)
● Металлы, сплавы
● Покрытия, лаки, краски

Справочник технолога
● Оборудование, инструменты
● Операции, переходы 
● Профессии



СПРАВОЧНИК 
ТЕХНОЛОГА

• Оборудование

• Инструменты 

• Операции

• Переходы

• Профессии

• Оснастка

>70 СПРАВОЧНИКОВ



• Стандартизация подходов
к разработке технологических 
процессов 

• Создание ограничительного 
перечня технологических данных

• Быстрый поиск и выбор 
необходимых данных при 
разработке технологического 
процесса

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СПРАВОЧНИКОВ 
ПРИ РАЗРАБОТКЕ ТП 



ЛОЦМАН:PLM 1 2 3



• Планирование работы подразделений 

• Формирование списка задач 

• Индикация конфликтов

• Связь с процессами WorkFlow

ПЛАНИРОВАНИЕ ПРОЦЕССОВ ТПП



ПРОИЗВОДСТВЕННО-
ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ 
ЭСИ

• Создание производственно-
технологической ЭСИ на базе 
конструктивной

• Создание технологических ДСЕ

• Управление применяемостью 
технологических данных



ФОРМИРОВАНИЕ МАРШРУТОВ
• Создание и редактирование 

маршрутов
● Выбор элемента маршрута 

из справочника либо 
из ЛОЦМАН:PLM

● Отображение маршрута 
в структуре изделия



МАТЕРИАЛЬНОЕ НОРМИРОВАНИЕ
• Создание заготовки ● Выбор материала из справочников 

ПОЛИНОМ:MDM, либо изделия-
заготовки из ЛОЦМАН:PLM

● Модуль автоматизированного 
расчета параметров заготовки



УПРАВЛЕНИЕ ЗАЯВКАМИ НА СТО И ЧПУ

• Автоматизированные процессы 
создания заявок 

• Запуск процессов WorkFlow для 
согласования заявок

• Автоматизированное 
формирование заданий 
исполнителям 



ХРАНЕНИЕ И УПРАВЛЕНИЕ ТП И ТД 

• Хранение данных и файлов 
технологического процесса 

• Быстрый просмотр 
технологической документации

• Согласование технологических 
данных через процессы WorkFlow



ПРОЦЕССЫ СОГЛАСОВАНИЯ КД И ТД 

• Использование «простых» 
и «усиленных» ЭЦП 

• Настраиваемые бизнес-процессы 
согласования КД

• Автоматизированые операции 
в бизнес-процессах

• Автоматическое формирование 
задания исполнителю



УПРАВЛЕНИЕ 
ИЗМЕНЕНИЯМИ 

• Поддерживаются все виды извещений

• Извещение об изменении

• Предварительное извещение

• Дополнительное извещение

• Дополнительное предварительное 
извещение

• Предложение об изменении

• Настраиваемая логика проведения 
изменений



САПР ТП ВЕРТИКАЛЬ 1 2 3



РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

• Разработка технологических 
процессов изготовления деталей 
по всем переделам:

• механическая обработка

• штамповка

• термическая обработка

• гальваника

• литье

• Использование пользовательских 
библиотек и техпроцессов-аналогов

• Возможность организации 
коллективной работы 



РАСЧЕТ РЕЖИМОВ 
РЕЗАНИЯ
● Автоматизированный расчет 

режимов резания для заданного 
инструмента

● Исходные данные для расчета могут 
быть назначены пользователем или 
взяты из технологического процесса

● Возможность отладки алгоритма 
расчета

● Подбор инструмента Sandvik



НОРМИРОВАНИЕ 
ТРУДОЗАТРАТ
• Автоматизированный расчет 

нормы времени на операцию

• Использование различных 
источников норм времени

• Автоматическое формирование 
отчета по нормированию 
трудозатрат

• Сохранение нормы времени 
в технологический процесс



РАЗРАБОТКА ОПЕРАЦИОННЫХ ЭСКИЗОВ 
● Создание операционных эскизов

● Отображение сечений в модели

● Использование графики — ассоциативная 
связь с 3D-моделью или чертежом 
в ЛОЦМАН:PLM



РАЗРАБОТКА СБОРОЧНЫХ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 

• Комплектование сборочного 
изделия

• Добавление объектов 
комплектования из КОМПАС-3D

• Создание схемы комплектования

• Распределение объектов 
комплектования по операциям

• Механизм разнесения сборки



КОНТРОЛЬ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ 
• Проверка по справочным данным

• Проверка по технологическим данным

● Проверка по подключенным файлам
● Возможность сравнения документов



ФОРМИРОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ 
ДОКУМЕНТАЦИИ 
• Мастер формирования технологической документации

• Широкие возможности пользовательских настроек

• Управление доступом к комплектам технологической документации

• Возможность вывода на печать комплекта технологической документации



ХОТИТЕ УЗНАТЬ, КАК РЕШИТЬ ИМЕННО 
ВАШИ ЗАДАЧИ? ДАВАЙТЕ ОБСУДИМ!

Владимир Фонов
Менеджер PLM Дивизиона

Санкт-Петербург 
ул. Одоевского, дом 5, лит. «А»

8-800-700-00-78
info@ascon.ru
ascon.ru
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